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Intelligente Rohrlösungen

Intelligenz ist eine Frage der Leistungsfähigkeit und der 
Ergebnisse, die sie hervorbringt. Mit hohem Fachwissen  
und persönlicher Begeisterung für die Rohrbranche  
haben wir für unsere Kunden ein vielfältiges Angebot 
an Rohren, Profilen und Services entwickelt.

Die große Bandbreite unserer Rund-, Profil-, Sonderprofil-  
und Präzisionsrohre ist für unterschiedlichste konstruk-
tive oder medienführende Anwendungen geeignet und 
wurde mit großem Ehrgeiz speziell für die anspruchs-
vollen Anforderungen unserer Kunden entwickelt. 

Ob HFI-längsnahtgeschweißte Stahlrohre, Rund- und 
Präzisionsrohre oder Standard- und Sonderprofilrohre –  
in unserem Lieferprogramm stellen wir Ihnen unser 
vielfältiges Angebot an Produkten und Serviceleis-
tungen vor, mit denen wir Ihre individuellen Wünsche 
rundum zufriedenstellen.





Geschweißte Stahlrohre 
sind unsere Sache
Man macht sich nur selten bewusst, dass geschweißte 
Stahlrohre allgegenwärtig sind. Seit Jahrzehnten 
haben sie in unserem Leben einen festen Platz, 
um Medien zu transportieren oder konstruktive 
Leistungen zu vollbringen.

Wir sind spezialisiert auf ein umfangreiches Pro-
gramm geschweißter Stahlrohre für viele Anwendungs-
zwecke. Runde Stahlrohre mit Außendurchmessern 
von 60,3 bis 219 mm, Quadrat- und Rechteckrohre, 
aber auch Sonderprofile mit Kantenlängen von 15 
bis 130 mm – für diese Rohre gibt es unendlich viele 
Einsatzbereiche: von der Haus- und Heiztechnik bis 
zur Transportleitung für brennbare Flüssigkeiten und 
Gase, von der Druckluftleitung bis zur komplexen 
Fernwärmeversorgung, vom Gerüst oder Geländer bis 
zur Geschäftseinrichtung und zum Lagerregalsystem. 

Für Grundversorgung und Komfortansprüche unserer  
heutigen Lebensstandards sind geschweißte Stahl- 
rohre wie Lebensadern. Deshalb haben wir sie zu 
unserer Sache gemacht. Mit Rudolf Flender begann 
am 23. August 1910 die Erfolgsgeschichte unseres 
Unternehmens. Am Anfang standen die Herstellung 
und der Vertrieb von Blechwaren und Geräten für 
die Bauindustrie im Mittelpunkt. Das Programm 
wurde ausgeweitet auf Haus- und Hofgeräte für die 
Landwirtschaft. 

Das waren in erster Linie Futtereinrichtungen, Fässer 
und Pumpen. Für die Pumpen benötigte man Saug- 
und Druckrohre, und weil die Eigenfertigung lohnend 
erschien, wurde im Jahre 1927 die erste Rohrwalz- 
und Schweißmaschine in Betrieb genommen. Da die 
Leistungen der Anlage den Eigenbedarf überstieg, 
konnten Flender-Stahlrohre auch an andere Abneh-
mer geliefert werden. Das war der Beginn der Spezia-
lisierung zum Rohrwerk.

Nach dem Krieg, in den 50er Jahren, trat der 
Sohn des Firmengründers, Hans Flender, in das 
Unternehmen ein und baute das Rohrwerk aus. Das 
damals noch schmale Programm wurde ausgeweitet, 
die modernen Fertigungstechniken zielstrebig 
genutzt, Geschäftsbeziehungen im In- und Ausland 
aufgebaut. Heute werden auf vier modernen 
Rohrfertigungsstraßen etwa 75.000 Tonnen Stahl im 
Jahr zu rund 13 Millionen Meter Stahlrohr verarbeitet 
und teils zu Spezialrohren weiterverarbeitet. Bei 
vielen Unternehmen von heute stand ein kleiner 
Familienbetrieb am Anfang. Doch im Unterschied zu 
den meisten Unternehmen, gerade auch in unserer 
Branche, haben wir das Familienkonzept aus der 
Vergangenheit erfolgreich in die Zukunft übertragen. 
Und wir meinen, dass dieses Konzept unseren 
Kunden Vorteile bringt: in Bezug auf Flexibilität, 
Qualitätssicherung und Serviceleistungen.



Unsere Qualitätssicherheit
Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2015
Der gesamte Prozess der Qualitätssicherung ist 
geregelt, kontrolliert und überwacht.

Vormaterial von angesehenen Stahlwerken
Nur Warmbreitband-/Kaltband-Coils erster 
Adressen werden geprüft, erfasst und verarbeitet.

Hochfrequenz-Pressschweißung ohne Zusatzstoffe
Konstante Schweißnahtgüte durch ständige 
Optimierung aller Schweißparameter.

Wärmebehandlung der Schweißnaht
Normalisierendes Glühen des Schweißnaht-
bereiches – spezifikationsabhängig.

Mehrfache Ultraschall-Schweißnaht-Prüfung
Anforderungsabhängig an bis zu drei Stationen: 
nach der Schweißgrat-Entfernung, vor dem 
Rohrstrang-Trennen, separate Stückprüfung nach 
der Wasserdruckprobe. 

Kaltwasser-Druckprüfungen bis 400 bar
Druckprüfungen sind zwingend im Produktions-
prozess integriert und werden je nach Normen 
oder Spezifikation durchgeführt.

Schweißnahtgefüge-Sonderuntersuchungen
Auswertung von Mikro- und Makroschliffen nach 
Stichproben oder Auftraggebervorgaben.

Werkstoffprüfungen am fertigen Rohr
Ermittlung der mechanisch-technischen Werte für 
den jeweiligen Rohr-Einsatzbereich.

Hochwertige Korrosionsschutz-Umhüllungen
Polyethylen(PE)- und Faserzement(FZM)-Umhül-
lungen nach Norm oder Sonderwünschen.



Unsere Serviceleistungen
Rohr-Vielfalt aus einer Hand
Große Programmvielfalt geschweißter und  
weiterverarbeiteter Rohre.

Kurzfristige Verfügbarkeit
Umfangreiches Lager für Vormaterial und 
Standard-Rohre zur Erfüllung enger Termine.

Flexibilität bei Spezifikationen
Herstellung vielfältiger Sonderausführungen und 
spezieller Rohrlängen nach Kundenwünschen.

Anwendungstechnische Fachberatung
Erfahrene Flender-Rohrexperten helfen bei 
Problemlösungen und Entwicklungen.

Betreuung auf kurzem Wege
Professionelle Handelspartner übernehmen den 
regionalen Service in Kundennähe.

Spezifikationsabhängige Sonderprüfungen
Ermittlung von über die Norm-Prüfungen 
hinausgehenden Werkstoff- und Rohr-Parametern.

Einzelstück-Sondererkennung
Zur exakten Identifikation und Zuordnung 
jedes Rohres bis zur Metallurgie – 
spezifikationsabhängig.

Qualitätsdokumentationen
Zertifikate über gewünschte normgemäße und 
darüber hinausgehende Prüfungen – je nach 
Anforderungen.

Lieferantengesteuerte 
Lagerbestandsführung (VMI)
Optimierte Einlagerungsmengen für Flender-
Produkte in Kundenlagern zur Vermeidung von 

„Out-of-Stock-Situationen“ und zur Verbesserung 
der Lieferperformance.

Anarbeitung
Nutzung des eigenen Maschinenparks zur  
schnellen Terminerfüllung auch im Fixlängen-
geschäft. Weitere Bearbeitungen auf Anfrage.



Unser Rohr-Programm
Es ist unser Ehrgeiz, die individuellen Wünsche  
unserer Kunden und die technischen Spezifikationen 
der Rohre verlässlich zu erfüllen. Unsere Fertigungs-
möglichkeiten umfassen runde Stahlrohre mit bis zu 
219 mm Außendurchmesser, Quadrat- bzw. Recht-
eckrohre sowie Sonderprofile mit bis zu 130 mm 
Kantenlänge.

Stahlrohre
Geschweißte Rohre mit kreisförmigem Querschnitt 
aus unlegierten Stählen:
      Ohne besondere Anforderungen
      Für besondere Anforderungen
      Für besonders hohe Anforderungen
      Für Fernleitungen und brennbare Medien
      Für Kesselrohre mit geglühter Schweißnaht

Stahlleitungsrohre
Geschweißte Rohre für die Verwendung als Trans-
portleitung in der Gas- und Wasserversorgung, zur 
Öl- und Chemieförderung sowie für hohe Betriebs-
drücke. Mit und ohne Korrosionsschutz-Umhüllung 
lieferbar. 

Korrosionsschutz-Umhüllung
Korrosionsschutz-Umhüllungen aus verschiedenen 
Polyethylenen(PE)-Materialien und in diversen 
Schichtdicken, auch mit zusätzlicher Schutzumhül-
lung aus Faserzementmörtel (FZM) möglich.

Präzisionsstahlrohre
Geschweißte Rundrohre mit besonders 
eingeengten Toleranzen hinsichtlich Außen- und 
Innendurchmesser, Geradheit und Rundheit. Zur 
Rollenherstellung, für fördertechnische Anlagen 
und Einrichtungen sowie für diverse Einsatzzwecke 
im konstruktiven Bereich.

Profilrohre
Geschweißte Stahlrohre mit quadratischem und 
rechteckigem Querschnitt, Flachovalrohre, Tunnel- 
rohre sowie Sonderprofile. Mit sauber gebeizter 
Kaltbandoberfläche. Besonders geeignet für die Her-
stellung von Stahlrohrmöbeln, Ladeneinrichtungen und 
Regalsystemen, anderen lagertechnischen Vorrich-
tungen sowie für eine Vielzahl weiterer Anwendungs-
möglichkeiten im konstruktiven Bereich.

Darüber hinaus können wir Geländerrohre, Konstruk
tionsrohre, Gerüstrohre und Dachständerrohre ferti-
gen. Auch Stahlrohre zur Herstellung von Gewächs-
häusern, Lichtmasten, Verkehrsschilderpfosten und 
Deckenstützen umfassen das Programm.

Unsere anwendungstechnische Beratung hilft Ihnen 
mit jahrzehntelanger Praxiserfahrung.

•
•
•
•
•



Stähle von ersten Adressen
Flender-Stahlrohre sind hochfrequenzlängsnahtge- 
schweißte Rohre, die auf unseren modernen 
Rohrstraßen mit großer Erfahrung und Sorgfalt 
hergestellt werden. Das Vormaterial besteht aus- 
schließlich aus warm- und kaltgewalztem Band, das 
wir als Coils von namhaften Hüttenwerken beziehen.

Der ständige Erfahrungsaustausch mit den Hütten-
werken im Rahmen unseres Qualitätssicherungs-
programms garantiert die erforderlichen Stahlgüten 
mit gleichbleibend hohem Reinheitsgrad – für  
Flender-Stahlrohre von gleichbleibend hohem 
Qualitätsniveau.

Das Spalten der Coils in rohrgerechte Abmes-- 
sungen erfolgt im eigenen Spaltbetrieb. Dadurch 
haben wir die Gewähr für exakte Maßhaltigkeit und 
optimale Bandkanten-Vorbereitung für das Schweißen.

Stahl- und Stahlleitungsrohre
Für die Herstellung unserer längsnahtgeschweißten 
Rohre und Profile setzen wir ausschließlich das 
Hochfrequenz-Widerstands-Pressschweißverfahren 
ein. Das heißt, die erforderliche Prozesstemperatur 
wird durch induktives Einleiten des Schweißstromes, 
also berührungslos, erzeugt und die so erhitzten 
Bandkanten des angeformten Stahlbandes werden 
ohne jeden Schweißzusatzstoff zu Rohren verpresst.

Um gleichbleibend hochwertige Schweißnähte zu  
erreichen, ist ein kontinuierlich ablaufender Ferti-
gungsprozess unerlässlich. Diesen erreichen wir  
durch einen der Produktionsstraße vorgeschalteten 
Bandspeicher.

Die Einformung des Bandes erfolgt dann in auf
einanderfolgenden Schritten im Rollenkäfig. Das 
Material wird dabei nicht überbeansprucht und die 
erforderliche exakte Geometrie der Bandkanten für den 
Schweißprozess ist gewährleistet. Hierbei werden alle 
relevanten Schweißparameter wie Strom-, Spannungs- 
und Temperaturwerte ständig überwacht, sodass 
die gleichbleibende Schweißnaht-Güte gesichert ist. 
Der entstandene Schweißgrat wird innen und außen 
sauber abgearbeitet.

In Kalibriergerüsten und durch Richtrollensätze 
erhält der Rohrkörper anschließend sein exakt kreis- 
rundes Format mit geringstmöglichen Toleranzen. 
Dabei wird der gesamte Rohrstrang optimal gerade  
gerichtet, um dann durch eine mitlaufende Trenn- 
vorrichtung in Einzellängen geteilt zu werden. Auf 
automatischen Fasbänken werden abschließend  
die Rohr-Enden sauber und exakt bearbeitet.



Schweißnaht-
Wärmebehandlung
Flender-Stahlrohre ab 60,3 mm Außendurchmes-
ser können bei entsprechender Normvorschrift 
oder auf Kundenwunsch unmittelbar nach dem 
Schweißvorgang im Bereich der Längsnaht wärme-
behandelt werden. Durch diese Behandlung wird 
erreicht, dass die mechanisch-technologischen Ei-
genschaften der Längsnahtzone denen des Rohr-
grundmaterials entsprechen.

Der Vorgang wird durch eine Pilotlinie gesteuert, 
die drei hintereinander geschaltete Linienduktoren 
präzise nahtmittig führt. Exakte Temperaturregelung 
und ständige Überwachung garantieren die 
optimale Glühtemperatur. In der anschließenden 
Luftkühlphase wird die hohe Temperatur der 
Schweißnahtzone kontinuierlich reduziert und dann 
im Wasserbad auf Raumtemperatur abgekühlt – 
keinesfalls abgeschreckt. Diese wärmebehandelten 
Rohre werden anschließend als Einzellängen 
auf einer Hyperboloid-Richtmaschine nochmals 
genau nachgerichtet. Das Ergebnis sind Flender-
Stahlrohre in Spitzenqualität.

Stahlrohre in hochfrequenz- 
längsnahtgeschweißter Ausführung:
	 Rohschwarz
	 Feuerverzinkt	
	 Mit Polyethylen(PE)-Umhüllung 
	 Mit Faserzement(FZM)-Umhüllung

Endenform:
	 Glatte Enden, sauber entgratet
	 Abgeschrägte Enden gem. Norm
	 Abgeschrägte Enden in Sonderausführung
	 Einsteckschweißmuffe

Länge:
	 Herstellungslängen 4 bis 24 m
	 Fixlängen nach Vereinbarung

Dichtheitsprüfung:
	 Ultraschall-Kontrolle
	 Kaltwasser-Druckprobe
•
•

•
•

•
•
•
•

•
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Stationen der  
Qualitätssicherung
Der gesamte Prozess zur Herstellung von Flender-
Qualitätsrohren ist nach DIN EN ISO 9001:2015 
durch den TÜV zertifiziert. Alle qualitätsrelevanten 
Vorgänge in unserem Werk sind durch spezielle 
Verfahrens-, Arbeits- und Prüfanweisungen bis ins 
Detail geregelt. Modernste Kontrolleinrichtungen 
und Prüfgeräte werden von besonders aus-
gebildetem Fachpersonal bedient. Die Produktion 
und Qualität der Flender-Rohre wird an folgenden 
Stationen laufend überwacht:

Eingangskontrolle der Coils
Kontrolle des Vormaterials nach Bestellspezifika
tionen und Lieferpapieren. Erfassen der chemischen 
und mechanischen Werte. Maß- und Dickenkontrol-
len beim Spalten des Bandes.

Anbringen von Positionierungs-Pilotlinien
Fotozellen erfassen die Linie, die im festgelegten 
Abstand zur Längsnaht positioniert ist. Dadurch 
ist eine exakte Längsnaht-Wärmebehandlung und  
Steuerung der Prüfköpfe für zerstörungsfreie 
Schweißnaht-Prüfung möglich.

Erste Ultraschall-Schweißnaht-Prüfung
Unmittelbar nach dem Schweißvorgang erfolgt eine 
zerstörungsfreie Prüfung im Stoßwellenverfahren 
zur Kontrolle des Nahtbereiches und der Innengrat-
Schabung. Fehleranzeigen werden optisch und 
akustisch exakt angezeigt.

Zweite Ultraschall-Schweißnaht-Prüfung
Vor dem Trennen des Rohrstranges in Einzelrohre 

erfolgt die Prüfung im Impuls-Echo-Verfahren zur  
Kontrolle des inneren und äußeren Schweiß- 
nahtbereiches im gesamten Rohrstrang.

Kennung der Rohre
Abhängig von Spezifikationen und Normvorschriften 
kann jedes Rohr mit einer Kennung versehen 
werden, die eine genaue Rohr-Zuordnung bis zum 
Coil und Stahlwerk ermöglicht.

Integrierte Kaltwasser-Druckprobe
Zwingend in den Produktionsablauf integriert ist die 
Kaltwasser-Druckprobe bis zu 400 bar. Die genaue 
Höhe des Prüfdruckes sowie die Haltezeit werden 
nach Vorgaben erfasst und dokumentiert.

Dritte Ultraschall-Schweißnaht-Prüfung
Spezifikationsabhängig kann nach der Druckprobe 
eine weitere zerstörungsfreie Längsnaht-Prüfung 
erfolgen. Ebenso sind Ultraschall-Prüfungen der 
Rohr-Enden auf Materialdoppelungen möglich.

Mechanisch-technische Materialprüfung
Rohr- bzw. Werkstoffprüfungen zum Ermitteln von 
Zugfestigkeit, Streckgrenz- und Dehnungswerten.

Darüber hinaus sind je nach Anforderung Kerb-
schlagproben, Ringfalt-, Ringaufdorn- und Ring-
zugversuche möglich.



Schweißnahtgefüge-Untersuchung
Auswerten der Stichproben von Mikro- bzw. Makro-
schliffen zur Kontrolle des Schweißnahtgefüges.

Optische Schlusskontrolle
Letzte Maßüberprüfungen und visuelle Kontrolle 
der Rohre erfolgt bei der Endabnahme. Hierbei 
werden die Rohre spezifikationsabhängig und  
entsprechend der Normvorschriften gekennzeich-
net bzw. nach Kundenvorgabe markiert und ggf. 
gebündelt.

Danach werden die Rohre zur Auslieferung oder  
Weiterverarbeitung im eigenen Werk freigegeben.



Durch verschiedene Qualifikationen können HFI-längs
nahtgeschweißte Stahlrohre von Flender in unterschied-
lichen Bereichen zum Einsatz gelangen. Als nach DIN 
EN ISO 9001:2015 zertifiziertes Unternehmen produ-
zieren wir alle unsere Produkte grundsätzlich minde-
stens gemäß den erforderlichen Ansprüchen der jewei-
ligen Fertigungsnorm. In den meisten Fällen übertreffen 
Flender-Stahlrohre diese sogar.

Flender-Stahlrohre werden derzeit im Stahlbau  
(DIN EN 10219), im Leitungsbereich als Siederohre 
bzw. für Druckbeanspruchungen sowohl im Raumtem-
peraturbereich (DIN EN 10217-1) als auch im Bereich 
für erhöhte Temperaturen (DIN EN 10217-2) einge-
setzt. Hierzu ist Flender zugelassener Hersteller  
gemäß DGRL 97/23 EG und AD2000.

Stahlrohre
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Wasser- und  
Heizungssektor

Rohre zum Transport von Abwasser sowie für Heizungssysteme.

Fernwärme
bereich

Mediumrohre für die Systemhersteller von Fernwärmesystemen.

EE-Rohre Stahlrohre für Solarthermie, Geothermie und Windkraft.

Kesselrohre Stahlrohre für den Kessel- und Apparatebau.

Statische  
Anwendungen

Rohre zur konstruktiven Anwendung im Stahl-, Maschinen- und Anlagenbau.

Normen EN 10217-1 EN 10217-2 DIN EN 10219-1/2

Werkstoffe P 235 TR 1/2
P 265 TR 1/2

P 235 GH TC1
P 265 GH TC1

S 235 JRH
S 275 JOH
S 355 JOH

Längen 60,3–114,3 mm Durchmesser: bis 24.000 mm Länge. 
(Wasserdruckprobe und Endenbearbeitung bis 12.000 mm Länge möglich.)
114,3–219,1 mm Durchmesser: bis 16.000 mm Länge.

Ausführungen Rohschwarz, auf Wunsch außen geölt, feuerverzinkt. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Besonderheiten Rohre ab 60,3 mm Durchmesser auch mit normalisierend geglühtem Schweißnahtbereich. 
Endformen: glatte Enden, sauber entgratet; abgeschrägte Enden in Norm- oder Sonderausführung.
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Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage

Abmessungen und Gewichte

Wanddicke 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,4 5,6 5,9 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0

Durchmesser Gewicht (kg/m)

60,3 2,88 3,29 3,70 4,10 4,51 5,03 5,55 6,19 6,82 7,31 7,55 7,91 8,39 9,31

70,0 3,35 3,84 4,32 4,80 5,27 5,89 6,51 7,27 8,01 8,60 8,89 9,33 9,90 11,0 12,2

76,1 3,65 4,19 4,71 5,23 5,75 6,44 7,11 7,95 8,77 9,41 9,74 10,2 10,8 12,0 13,4

82,5 3,97 4,55 5,12 5,69 6,26 7,00 7,74 8,66 9,56 10,2 10,6 11,1 11,8 13,2 14,7

88,9 4,29 4,91 5,53 6,15 6,76 7,57 8,37 9,37 10,3 11,1 11,5 12,0 12,8 14,3 15,9

101,6 5,63 6,35 7,06 7,76 8,70 9,63 10,7 11,9 12,8 13,2 13,9 14,8 16,5 18,4

108,0 6,00 6,76 7,52 8,27 9,27 10,3 11,5 12,7 13,6 14,1 14,8 15,8 17,6 19,7

114,3 6,35 7,16 7,97 8,77 9,83 10,9 12,2 13,5 14,5 15,0 15,7 16,7 18,7 20,9

133,0 8,36 9,30 10,2 11,5 12,7 14,3 15,8 17,0 17,6 18,5 19,7 22,0

139,7 8,79 9,78 10,8 12,1 13,4 15,0 16,6 17,9 18,5 19,5 20,7 23,2

159,0 10,0 11,1 12,3 13,8 15,3 17,1 19,0 20,5 21,2 22,3 23,7 26,6 29,7

168,3 13,0 14,6 16,2 18,2 20,1 21,7 22,5 23,6 25,2 28,2 31,6 34,6

177,8 13,8 15,5 17,1 19,2 21,3 23,0 23,8 25,0 26,6 29,9 33,5

193,7 15,0 16,9 18,7 21,0 23,3 25,1 26,0 27,3 29,1 32,7 36,6 40,1 45,3

219,1 17,0 19,1 21,2 23,8 26,4 28,5 29,5 31,0 33,1 37,1 41,6 45,6 51,6

Rohre mit abweichendem Außendurchmesser und anderen Wanddicken 
fertigen wir im Rahmen unserer technischen Möglichkeiten. 
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Präzisionsstahlrohre
Präzisionsstahlrohre bedürfen einer besonderen 
Kompetenz, da für diese Anwendungsform sehr enge 
Toleranzen gelten.

Flender-Präzisionsstahlrohre bestechen durch höchste  
Genauigkeit bei den Innen- und Außendurchmessern 
sowie durch außerordentlich konstante Wanddicken. 
Weitere Merkmale von Flender-Präzisionsstahlrohren 
sind die gleichmäßige Rundheit und die besonders 
exakte Geradheit. Somit schaffen wir die 
bestmöglichen Voraussetzungen für die Laufruhe 
und Betriebssicherheit Ihrer Anlagen.

Die besonderen Vorteile der Flender-Präzisions-
stahlrohre sind:

	 Hohe Präzision bei den Außendurchmessern
	 Außerordentlich konstante Wanddicken
	 Große Genauigkeit bei den Innendurchmessern
	 Sehr gleichmäßige Rohr-Rundheit
	 Besonders exakte Geradheit der Rohre

Flender-Rohre bieten die Voraussetzungen für Lauf-
ruhe und Betriebssicherheit der Anlagen.
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Normen DIN EN 10305-3

Werkstoffe E 235
E 275
E 355
Andere Werkstoffe auf Anfrage.

Längen Herstellungslängen: 6.000 oder 12.000 mm, ab 133 mm auch bis 16.000 mm.  
Andere Herstellungslängen und Fixlängen auf Anfrage.

Ausführungen Die Rohre haben eine dem Herstellungsverfahren entsprechende Oberfläche, entweder sauber gebeizt, blank 
oder ungebeizt, rohschwarz, auf Wunsch verzinkt, Schweißnahtüberhöhung innen grundsätzlich geschabt, 
50,0 bis 88,9 mm Durchmesser. Fixmaße und Bürstenentgraten möglich.
Andere Ausführungen auf Anfrage.

Normen und Ausführungen

Abmessungen und Gewichte
Präzisionsstahlrohre mit blanker, gebeizter Oberfläche

Wanddicke 1,5 1,75 2,0 2,5 2,6 2,9 3,0 3,2 3,6 4,0

Durchmesser Gewicht (kg/m)

50,0 1,79 2,08 2,37 2,93 3,04 3,37 3,48

60,0 2,16 2,51 2,86 3,54 3,68 4,08 4,22

63,5 2,66 3,03 3,76 3,90 4,33 4,48

79,5 3,35

80,0 3,85 4,78 4,96 5,51 5,69 6,06 6,78 7,50

88,9 5,53 6,15 6,35 6,76 7,57 8,37
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Abmessungen und Gewichte
Präzisionsstahlrohre mit rohschwarzer, ungebeizter Oberfläche

Wanddicke 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,4 5,6 5,9 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0

Durchmesser Gewicht (kg/m)

60,3 3,92 3,70 4,11 4,51 5,03 5,55 6,19

70,0 4,32 4,80 5,27

76,1 4,71 5,24 5,75 6,44 7,11 7,95 8,76

88,9 5,53 6,15 6,76 7,57 8,38 9,37 10,3

101,6 6,35 7,06 7,77 8,70 9,63 10,8 11,9

108,0 6,76 7,52 8,27 9,27 10,3 11,5 12,7

133,0 10,2 11,5 12,7 14,3 15,8 17,0 17,6 18,5 19,7

139,7 10,8 12,1 13,4 15,0 16,6 17,9 18,5 19,5 20,7 23,2

159,0 12,3 13,8 15,3 17,1 19,0 20,5 21,2 22,3 23,7 26,6 29,8

168,3 13,0 14,6 16,2 18,2 21,1 21,7 22,5 23,6 25,2 25,2 31,6 34,6

177,8 13,8 15,5 17,1 19,2 21,3 23,0 23,8 25,0 26,6 29,9 33,5

193,7 15,0 16,9 18,7 21,0 23,3 25,1 26,0 27,3 29,1 29,1 36,6 40,1 15,3

219,1 12,0 19,1 21,2 23,8 26,4 28,5 29,5 31,0 33,1 33,1 41,6 45,6 51,6

Rohre mit abweichendem Außendurchmesser und anderen Wanddicken 
fertigen wir im Rahmen unserer technischen Möglichkeiten. 

.
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Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage



Leitungsrohre
Weltweit werden Stahlrohrleitungen für den wirtschaft- 
lichen Transport von Öl, Gas, Wasser, Feststoffen  
und vielen anderen Medien von der Produktions- bzw.  
Fundstätte bis zur Verbrauchs- oder Verwendungs-
stelle eingesetzt. 

Bei der Herstellung unserer Rohre werden alle rele-
vanten Schweiß- und Verarbeitungsparameter durch  

modernste Kontrolleinrichtungen und Monitoring-
systeme (In-Process-Messungen) in jedem einzelnen 
Fertigungsschritt zu 100 Prozent überwacht.

Dieser komplexe Prozess der Qualitätssicherung wird 
in unserem Hause geregelt, kontrolliert und extern 
überwacht und ist unter anderem zertifiziert nach  
DIN EN ISO 9001:2015, API u.v.m.
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Daten und Fakten

Öl- und  
Gaswirtschaft

Leitungsrohre für brennbare Flüssigkeiten und Gase.

Wasser
versorgung

Leitungsrohre zum Transport von Trink- oder Abwasser.

Normen EN 10217-1/EN10224
DIN EN ISO 3183

DIN EN ISO 3183 API 5 L

Werkstoffe P 235 TR2
L235

L 245 NE
L 290 NE
L 360 NE

Grad A/B
X 42
X 52

Längen 33,7–60,3mm Durchmesser: 6.000 mm, 88,9 mm: 12.000 mm Länge. 
114,3–219,1 mm Durchmesser: bis 16.000 mm Länge. Andere Herstellungslängen und Sonderlängen auf Anfrage.

Ausführungen     Rohschwarz, mit Polyethylen-Umhüllung nach DIN 30670 oder EN ISO 21809-1,  
    mit Faserzement-Ummantelung nach DVWG-Arbeitsblatt GW 340 (FZM-N)
    GFK-Ummantellung in verschiedenen Variationen
    PP-Umhüllungen nach DIN 30678
    Epoxy Einschichtumhüllung nach G015.

Besonderheiten Rohre mit normalisierend geglühtem Schweißnahtbereich.  
Endformen: sauber entgratet, abgeschrägte Enden in Norm- oder Sonderausführung.  
Einsteckschweißmuffe in Norm- oder Sonderausführung. Andere Endbearbeitungen auf Anfrage.

Leitungsrohre
Abmessungen und Gewichte

Wanddicke 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,8

Durchmesser Gewicht (kg/m)

33,7 2,97 3,20

48,3 3,97 4,37

60,3 5,03 5,55 6,19

76,1 6,44 7,95

88,9 6,76 7,57 8,38 9,37 10,3

114,3 8,77 9,83 10,9 12,2 13,5

168,3 13,0 14,6 16,2 18,2 21,1 22,5 28,2 31,6 34,6 39,0

219,1 17,0 19,1 21,2 23,8 26,4 29,5 37,1 41,6 45,6 51,6
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Weitere Abmessungen (z.B. 159,0) auf Anfrage.

Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage



Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage

Abmessungen und Gewichte
Gewichtszuschläge für die Polyethylen(PE)-Umhüllung FR*3S

Nennweite Außendurchmesser Gewichtszuschlag bei PE-Mindestschichtdicke 
gemäß DIN 30670

Normalausführung (n) 
(kg/m)

Verstärkte Ausführung (v) 
(kg/m)

25 33,7 0,2 0,3

40 48,3 0,3 0,4

50 60,3 0,4 0,5

65 76,1 0,5 0,7

80 88,9 0,5 0,8

100 114,3 0,7 1,0

125 133,0 0,9 1,2

125 139,7 0,9 1,2

150 159,0 1,0 1,4

150 168,3 1,1 1,5

200 219,1 1,4 1,8

Gewichtszuschläge für die Faserzementmörtel(FZM)-Umhüllung

Außendurchmesser Nominelle FZM-Schichtdicke Mindestschichtdicke (FZM) Gewichtszuschlag (kg/m)

114,3 9,0 7,0 8,1 

168,3 9,0 7,0 11,5 

219,1 9,0 7,0 14,7

Die nominale FZM-Schichtdicke kann bis zu 3 mm überschritten werden. Rohre mit abweichendem Außendurchmesser und 
anderen Wanddicken fertigen wir im Rahmen unserer technischen Möglichkeiten.
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Profilrohre
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Flender Profilrohre überzeugen durch besonders 
hohe Präzision bei den Außen- und Innenmaßen  
sowie den außerordentlich konstanten Wanddicken. 
Die besondere Geradheit und die geringe Verdril-
lung bietet zudem eine optimale Basis zum Lasern,  
Stanzen oder Lochen. Darüber hinaus zeichnen sich 
unsere Rohre durch eine hervorragende Oberflächen- 
qualität aus, die aufwendige Veredelungen wie  
technisches verchromen, verzinken und pulverbe-
schichten ermöglicht.
 
Flender Profilrohre werden im statischen, sehr oft 
aber auch im gestalterischen Bereich eingesetzt 
und finden so ihre Verwendung in wirtschaftlichen  
Büro-, Schul- oder Computermöbeln, bei Geschäfts-
einrichtungen, Lager- und Regalsystemen sowie in 
der Automobilindustrie. Die ausgezeichneten Quali-
tätseigenschaften und unser verbindlicher Lieferser-
vice garantieren einen reibungslosen Ablauf in Ihrer  
Fertigung.

Die besonderen Vorteile der Flender-Profilrohre 
sind:

	 Hohe Präzision bei den Außen- und
	 Innenmaßen (teleskopierbar)
	 Saubere und gleichmäßige Ausbildung der 
	 Kantenbereiche mit Radien nach
	 Kundenwunsch
	 Außerordentlich konstante Wanddicken
	 Hervorragende Oberflächenqualität für eine
	 optimale Beschichtung
	 Besonders exakte Geradheit und sehr 
	 geringe Verdrillung  
	 Sehr gute Eigenschaften zum Lasern, Stanzen, 	
	 Lochen, und Schweißen 
	 Herstellung von Sonderprofilen auf Anfrage 	
	 möglich

Durch die hohen Qualitätseigenschaften unserer 
Rohre optimieren wir auch die Weiterverarbeitung 
und somit die Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktion. 
Probieren Sie es aus.  

•

•

•
•

•

•

•
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Normen DIN EN10305-5 DIN EN 10219-1/2

Werkstoffe E235+CR1
E275+CR1
E355+CR1
Andere Werkstoffe auf Anfrage.

S 235 JRH
S 275 JOH
S 355 JOH
Andere Werkstoffe auf Anfrage.

Längen Herstellungslängen 4000mm - 12000mm, Fixlängen auf Anfrage

Ausführungen Die Rohre haben eine dem Herstellverfahren entsprechende gebeizte Oberfläche,
auf Anfrage Oberflächenbeschichtung möglich, Schweißnahtüberhöhung innen kann auf Anfrage
entfernt werden (geschabt), Fixmaße mit Bürstenentgratung möglich.

Besonderheiten Quadrat- und Rechteckrohre mit einer runden Kante (R6).
Flachovalrohre
Tunnelrohre
Sonderprofile
Besondere Maß- und Dickentoleranzen, besondere Schweißnahtlagen und andere 
Kundenspezifikationen auf Anfrage.

Normen und Ausführungen
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Wanddicke 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

Abmessungen

Rechteckrohre

35 x 25 1,340 1,750 2,150 2,390

40 x 20 1,340 1,750 2,150 2,390

40 x 25 1,460 1,910 2,350

40 x 30 1,570 2,070 2,540 2,860

45 x 20 1,460 1,910 2,350

45 x 25 1,570 2,070 2,540 2,860

50 x 20 1,570 2,070 2,540 2,860

50 x 25 1,690 2,220 2,740 3,100

50 x 30 1,810 2,380 2,940 3,330 4,250

50 x 34 1,900 2,510

50 x 35 1,930 2,540

50 x 40 2,050 2,690 3,330 3,810 4,880

55 x 34 2,020 2,660

60 x 20 1,810 2,380 2,940 3,330

60 x 25 1,930 2,540 3,130

60 x 30 2,050 2,690 3,330 3,810 4,880

60 x 40 2,280 3,010 3,720 4,280 5,510

60 x 50 3,320 4,110 4,750 6,140

70 x 20 2,690 3,330 3,810

70 x 30 3,010 3,720 4,280

70 x 40 3,320 4,110 4,750 6,140

70 x 50 3,640 4,500 5,220 6,760

Abmessungen und Gewichte

Wanddicke 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

Abmessungen

Quadratrohre

30 x 30 1,340 1,750 2,150 2,390

34 x 34 1,530 2,000 2,460 2,770

35 x 35 1,570 2,070 2,540 2,860

40 x 40 1,810 2,380 2,940 3,330 4,250

45 x 45 2,050 2,690 3,330 3,810 4,880

50 x 50 2,280 3,010 3,720 4,280 5,510

55 x 55 2,520 3,320 4,110 4,750 6,140

60 x 60 3,640 4,510 5,220 6,760

70 x 70 4,260 5,290 6,160 8,020
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Wanddicke 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

Abmessungen

Rechteckrohre 

80 x 20 3,010 3,720 4,280

80 x 30 3,320 4,110 4,750 6,140

80 x 40 3,640 4,510 5,220 6,760

80 x 50 3,950 4,900 5,690 7,390

80 x 60 4,260 5,290 6,160 8,020

90 x 30 3,640 4,510 5,220 6,760

90 x 50 4,260 5,290 6,160 8,020

100 x 40 4,260 5,290 6,160 8,020

Abmessungen und Gewichte
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Wanddicke 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

Abmessungen

Profilrohre mit einer runden Kante 

30 x 30 1,310 1,715

40 x 25 1,430 1,900

40 x 28 1,520 1,980

Flachovalrohre 

50 x 25 1,458 1,919 2,950

50 x 30 1,484 2,028

60 x 30 2,323

Abmessungen und Gewichte

Rohre mit abweichendem Außendurchmesser und anderen Wanddicken 
fertigen wir im Rahmen unserer technischen Möglichkeiten.

Pr
of

ilr
oh

re

Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage



Rollnutrohre
Wir fertigen auch Rohre mit direkt ins Rohr-Ende 
eingerollten Nuten. Dies erreichen wir mit einer 
Verarbeitungsstation, die im Wesentlichen aus zwei 
automatischen Rollnutanlagen besteht, die die  
Rohre einspannen, drehen und dabei mit hydraulisch 
gesteuerten Rollensätzen die Nut direkt ins Rohr 
einbringen.

Die Wirtschaftlichkeit gegenüber der Ausführung 
mit angeschweißten Rillenmuffen ergibt sich aus 
den eingesparten Kosten für diese als Drehteil 
hergestellten zusätzlichen Enden und dem Wegfall 
des Anschweißvorgangs.

Diese Rohrart ist besonders geeignet für den Trans-
port von Wasser, Luft oder auch festen Stoffen 
unter Baustellenbedingungen, die ein schnelles, 
problemloses Verbinden von Rohrleitungen mit 
handelsüblichen Kupplungen ohne besonderes 
Werkzeug oder Montage erfordern. Die Nut ent-
spricht den Anforderungen aller handelsüblichen 
Kupplungen, Formteile und Verbindungselemente. 

Rollnutrohre werden bevorzugt eingesetzt beim 
Bau von Sprinkleranlagen, im Tunnelbau für Luft-, 
Kühl- und Brauchwasser, im Berg- und Tiefbau z. B. 
für Entwässerungen, Kohle- und Schlammleitungen 
etc. und in der Landwirtschaft zur Bewässerung.
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Bilder: Victaulic Europe
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Abmessungen und Toleranzen

Durchmesser Wanddicke Sitz der 
Dichtung A

Nutbreite
B

Nutdurchmesser
C

Nuttiefe
D

min. max. +/- 0,76 +/- 0,76 Basis Toleranz

60,3 2,6 3,6 15,88 8,74 57,15 - 0,38 1,60

76,1 2,6 3,6 15,88 8,74 72,26 - 0,46 1,98

88,9 2,9 4,0 15,88 8,74 84,94 - 0,46 1,98

114,3 2,9 4,0 15,88 8,74 110,08 - 0,51 2,11

139,7 3,2 4,0 15,88 8,74 135,48 - 0,51 2,11

168,3 3,2 4,5 15,88 8,74 163,96 - 0,56 2,16

219,1 3,2 5,0 19,05 11,91 214,40 - 0,64 2,34

Andere Abmessungen und Wanddicken sowie Ausführungen nach anderen Normvorschriften auf Anfrage.

Standard-Abmessungen Abmessungen auf Anfrage



Rudolf Flender Rohr GmbH
Eiserfelder Straße 110 · 57072 Siegen, Germany

Telefon: +49 271.3305-0 · Telefax: +49 271.3305-198 / -119
info@flender-rohr.de · www.flender-rohr.de


